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HydroCycling — Voraussetzungen

Kunststoffe werden auch zukunftig als leichte, leistungsfahige Werkstoffe benotigt.
= Altkunststoff-Entsorgung notwendig.

Zum Landschaftsschutz wurde Altkunststoff-Deponierung in Deutschland bereits 2005 beendet.
= Altkunststoffe durch Nachnutzung entsorgen.

Klimaschutz macht energetische Nutzung von Altkunststoffen zukunftig ebenfalls inakzeptabel.
= Altkunststoffe stofflich nachnutzen (aka recyceln).

Altkunststoffe konnen - qualitatsbedingt - nicht ausschliel3lich mechanisch recycelt werden.
= Chemisches Recycling muss mechanisches Recycling ergénzen.

Bisher entwickelte, chemische Recyclingrouten sind technisch limitiert.

- Vergasung: hoher Energiebedarf und ausgedehnte Investitionen in neue Produktionsanlagen.
- Pyrolysen: bevorzugt polyolefin-reiche Altkunststoffe; Produkte bedurfen hydrierender Nachbehandlung.

= Energie- & investitionseffizientere Recyclingrouten fur gemischte Altkunststoffe gesucht.

Neuer Verfahrensansatz: Direkte Hydrierung von Altkunststoffen zu Kohlenwasserstoffen
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H,Cycle — Integrierter Kreislauf fur Gemischte Kunststoffabfalle
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H,Cycle Il — Zielsetzungen der Untervorhaben

UO0: Vergleich von HydroCycling mit drei anderen Recycling-Routen

U1: Altkunststoff-Versorgung einer kommerziellen HydroCycling-Anlage
U2: Verfahren zur Hydrierung von Altkunststoffen
U3: Petrochemische und metallurgische Produktverwertung

U4: Katalytische Systeme fur die Hydrierung realer Altkunststoffe
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H,Cycle Il - Europaische Kunststoff- & Kunststoffabfall-Mengen
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H,Cycle Il — Deutsche Kunststoff- & Kunststoffabfall-Mengen
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H,Cycle Il - Deutsche Kunststoff- & Kunststoffabfall-Mengen
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H,Cycle Il — Autoklaventests
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H,Cycle Il — Mogliche Entlastungen furs Klima
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H,Cycle Il — Das Projektteam
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H,Cycle Il - mehr dazu auf den Postern und gerne im Gesprach.
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H,Cycle Il — HydroCycling:
Zugang zu Einsatzstoffen
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= Alt werden in stark
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= Altkunststoffe aus Restmilistrémen bedirfen einer
Sortierung, die heute noch keine gangige Praxis ist.

= Niedrige Altkunststoff-Gehalte (< 10%gew) machen
eine solche Sorlierung aufwendig und derzeit
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Aufbereitungsschema aus 3 Modulen zu HydroCycling-
Einsatzstoff (Quelle Theo Steil GmbH)

Abfallquellstréme, mechanische Aufbereitung,
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H,Cycle Il — HydroCycling:
Vom Labor zum Demonstrator
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